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A& Napajaci zdroj

Robustny a odolny vzhlad modelovej rady EVO20.

OVIN/OIN afons aioeleaz

Pokrocila riadiaca digitalna platforma: Duaine 5
mikroprocesory DSM + ARM, digitalne riadiace algoritmy nove; ; -
generécie, riadenie obluka a vykon zvarania na novej Urovni.

Zvaraci vykon MIG na novej urovni

Zapalenie obluka: 60 % zvySenie UspeSnosti Startu
obluka a 75 % skratenie ¢asu od Startu obluka po jeho
udrzanie vdaka optimalizovanej koordinacii medzi
podavanim drétu a riadenim vystupnej energie.

Zdokonaleny prenos kvapiek kovu: Presné riadenie
tvaru viny poskytuje lepSiu kontrolu velkosti kvapiek

a konzistentnost prenosu, o vedie k menSiemu
rozstreku, lepSiemu vytvaraniu Svov a penetracii

a lep3ej prispdsobivosti dizky vyénievania elektrody

a adaptabilite obluka.

Automatické odoberanie Ciastociek kovu:
OkamZité zhasnutie obluka hned po oddeleni
kvapbc€ok, ziadne roztavené kovové gulocky tvoriace
sa na hrote drétu, ¢o zarucuje uspesnost nasledného
zapalenia obluka; vynikajuci vykon pri ruénom bodovom zvarani.
VylepSeny mechanizmus podavania drétu:

* Podavac drétu s dvojitym pohonom zabezpecCuje stabilné podavanie drétu
Znizena zotrvacnost otacania pre kratSiu odozvu

Prevodovy systém podévania drétu so zva¢Senym
podavacim valcom (od @ 30 mm do @ 37,45 mm)

Rychla vymena podavacich valcov
Konstrukcia zabranujica zasekavaniu
Funkcia podavania dr6tu jednym tlacidlom

K dispozicii je dostatok dialkovych ovladacov: digitainy
horak, bezdrotové dialkové ovladanie kukly, mobilné aplikécia,
dialkové ovladanie, a nozny pedal.

Kompaktné vyhotovenie:

e Integrovany vozik s drziakom plynovej flase

Synergicka funkcia pre jednoduché pouzivanie

10 slotov pre kazdy reZim zvérania na efektivne vyvolanie parametrov
Port USB typu C pre aktualizaciu softvéru a nabijanie zariadenia

VylepSeny mechanizmus podavania drétu
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Standardné prislusenstvo

e 3M MB-36 vzduchom chladeny horak
e Uzemnovaci kébel (2,5 m, 35 mm?)

* 1 ks vzduchova rychlospojka

Technické udaje

Zdroj napajania MIG350C (N2SD2)

Vstupné napatie 3~,AC 400 V £15 %, 50/60 Hz
Menovity vstupny prad 19A
Zdanlivy vykon 13,1 kVA
Rozsah vystupného prudu 30-350A
MIG Rozsah vystupného napétia 10-40V
Rychlost podavania drétu 2,0 - 24,0 m/min
Napétie naprazdno 7%V
Pracovny cyklus 40%
Menovity vstupny prad 15A
Zdanlivy vykon 13,3 kVA
TIG Napatie naprazdno 7%V
Rozsah vystupného prudu 20-350A
Pracovny cyklus 40%
Menovity vstupny prad 20,4 A
Zdanlivy vykon 14,1 kVA
Rozsah vystupného prudu 20-350A
MMA Rozsah oblukovej sily 0-100A
Rozsah horuceho Startu 0-200A
Napatie naprazdno %V
Pracovny cyklus 40 %
Power Factor (Uginnik) 0,94
Uginnost (pri maximalnom pride) 89 %
Spotreba pri necinnom stave 30w
[zolagna trieda H
Trieda ochrany IP23S
Rozmery (DxSxV) 644x977x753 mm (s vodiémi)
Netto hmotnost 451 kg






