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1. Bezpecnostné opatrenia

Rucné laserové zvaracie zariadenie je zariadenie ovladané rukou, ktoré slizi na vykonavanie zvaracich
prac. Bezpecnostné opatrenia zahfnaju:

1) Bezpecnostné opatrenia pri pouzivanilasera.

2) Bezpecnostné opatrenia prizvarani.

3) Bezpecénostné opatrenia pri pouzivani zariadenia.

4) DalSiebezpeénostné opatrenia.
1.1 Bezpecnostné opatrenia pri pouzivani lasera

1.1.1 Bezpecné pouzivanie ruéného laserového zvaracieho zariadenia

Podla ¢lanku 9 normy IEC 60825-1 je laser pouzity v ruénom laserovom zvaracom zariadeni
laserovym zariadenim triedy 4.

Laser v ru¢nom laserovom zvaracom zariadeni je zdrojom nebezpecného neviditelného laserového
Ziarenia. Zvéracie zariadenie vyZaruje zo zvaracej hlavy infradervené laserové ziarenie s vinovou dizkou
1080 nm a priemernym vykonom vysSim ako 100 W. Vystavenie oCi a pokozky laseru takejto intenzity
moze sposobit ich priame alebo nepriame poskodenie. Infracervené laserové Ziarenie je neviditelné a
laserovy lG¢ moze sposobit nezvratné poskodenie sietnice alebo rohovky l'udského oka. Obsluha preto
musi dobre poznat rizika lasera a ru¢né laserové zvaracie zariadenie smie pouzivat az po absolvovani
riadneho bezpecnostného Skolenia.

Osobitné upozornenie!

Pred obsluhou laserového zvaracieho zariadenia si vzdy nasadte vhodné certifikované
ochranné okuliare proti laserovému Ziareniu pre blizku infracervenu oblast 1080 nm.
NizSie je uvedenych 12 bezpecnostnych pravidiel:

1. PocCas prevadzky zariadenia sa nepozerajte priamo do vystupu lasera ani nesmerujte zvaraciu
hlavu nainé osoby.
2. Zariadenie nepouzivajte v slabo osvetlenom ani tmavom prostredi.

3. V zaujme vlastnej bezpecnosti aj bezpecnosti ostatnych musite pred aktivaciou lasera pripevnit
krokosvorku k zvaranému obrobku. Svorku je zakazané pripdjat k inym ¢astiam nez k obrobku, aby sa
predislo bezpecnostnym rizikdm sp6sobenym nepravidelnostami vystupu lasera.

4. Uistite sa, ze rucné laserové zvaracie zariadenie je sprdvne uzemnené; inak sa moze jeho
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kryt dostat pod napéatie a spdsobit Giraz obsluhy. Ak uzemnenie zvaracieho zariadenia nezodpoveda
poziadavkam, mozu vzniknut skryté poruchy, napriklad alarm lasera, chybajuci laserovy vystup alebo
nestabilitalasera.

5. Nepracujte v dazdi ani na priamom sInku. V opacnom pripade moze vysoka teplota a vihkost
vyvolat alarm alebo skrat, ovplyvnit normalnu prevadzku laserového zariadenia alebo dokonca sposobit
potencialne bezpecnostné rizika.

6. Rucné laserové zvaracie zariadenie sa ma pouzivat v samostatnej miestnosti vybavenej ochranou
proti laserovému ziareniu. Pocas jeho pouzivania musia byt pracovnici, ktori nezvaraju, ako aj horlavé a
zapalné materialy vzdialeni viac ako 10 metrov od zvaracieho stola. V blizkosti zvaracieho priestoru
musia byt umiestnené aj hasiace pristroje.

7. Prizvarani obrobkov sa pred pracujticim hordkom ani po jeho stranach nesmu pohybovat osoby. V
okoli horaka nesmu byt predmety so zrkadlovym odrazom, aby osoby ani horl'avé a zapalné materialy
nebolivystavené laseru.

8. Pri zastaveni laserového zvarania vypnite spinac lasera. Pri oprave lasera vypnite vSetky zdroje
napajania alebo spinac lasera. Zvaraci horak nesmerujte na osoby ani nainé predmety, pretoze laser
moze sposobit zranenie.

9. Ochranny plyn na zvaranie musi byt Cisty a suchy. Tlak plynu musi byt regulovany na hodnotu
nizSiu ako 0,5 MPa a prietok nesmie byt mensi ako 15 I/min.

10. Pred zacatim zvarania alebo nastavovania musi byt otvoreny privod ochranného plynu, inak sa
mo6zu poskodit optické Sosovky. Ak pocas zvarania laserovy IU¢ zoslabne, skontrolujte, ¢i nie je
poskodené ochranné sklo. Pri jeho vymene sklo vycCistite a zabezpecte, aby na iom neboli odtlacky prstov
ani iné necistoty.

11. Prizdvihani a odkladani zaobch&adzajte so zvaracim horakom opatrne; neohybajte ho ani zan
nespravne netahajte. Hlavu hordka pravidelne Cistite.

12. Po zvarani obrobku venujte pozornost jeho zvyskovej teplote. Nedotykajte sa ho priamo
rukami, aby ste sa nepopalili.

1.1.2 Rizika laserového ziarenia a ochranné opatrenia

Rucné laserové zvaracie zariadenia su laserové vyrobky triedy 4 s vysokym vystupnym vykonom a
mozu predstavovat zavazné riziko pre fudské oci a pokozku. Poc¢as prace musia pracovnici uplatiiovat
bezpecnostné opatrenia pre laserové vyrobky. Aj pracovné priestory musia byt vybavené bezpe¢nostnymi
opatreniamina ochranu oséb pred rizikami laserového Ziarenia.
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Ak ochranné opatrenia nespifiajt poziadavky pre dany stupefi ochrany, mozno pouzit primerané a
uskutocnitelné rieSenia, napriklad uzavretie pracovného priestoru a bezpecnostné blokovanie, aby sa
rizika laserového Ziarenia a ostatné rizika, ktorym su osoby vystavené, obmedzili na uréenu droven. V
kazdom pripade nesmie expozicia oséb laserovému ziareniu prekrocit maximalnu pripustnu expoziciu
(MPE) uvedent v GB 7247.1 a limitné poZiadavky stanovené v GBZ 2.2 pre ¢as oZiarenia 3 x 10* sekdnd.

1) Bezpecnostné opatrenia na ochranu pred rizikami laserového Ziarenia:

a) Technické opatrenia: Okolo laserového zariadenia vytvorte ochranné opatrenia, napriklad uzavretu
dielfiu, bezpecnostné oplotenie a podobne. Pri uzavretej dielni, ako na obrazku 1-1, umiestnite pri
dverach bezpecnostné vystrazné symboly podl'a obrazka 1-2 s ozna¢enim "Vstup bez povolenia
zakazany". Pri bezpe¢nostnom oploteni nainstalujte po jeho obvode ochranné prvky protilaserovému
Ziareniu, ktoré musia byt schopné odolavat laserovému Ziareniu bez zasahu Cloveka.

Obrazok 1-1 Uzavreta dielna Obrazok 1-2 Vystrazné symboly laserového nebezpecenstva

b) Organizaéné opatrenia: pouzivanie a zobrazovanie vystraznych symbolov nebezpecenstva; skolenie a
pokyny pre obsluhu; bezpe¢nostné povinnosti obsluhy a zakazy;

e Pouzivanie a zobrazovanie vystraznych symbolov nebezpecenstva (pozri ¢ast 1.1.3): okolie
pracoviska laserového zvaracieho zariadenia oznacte jednozna¢nymi vystraznymi symbolmi a
vhodnymi vysvetlujucimi napismi. Uvedte, ze v tejto oblasti hrozi nebezpecenstvo laserového
Iic¢a a ze vstup je povoleny iba urcenym osobam, ktoré absolvovali bezpe¢nostné skolenie, a
osobam pod dohladom v tejto oblasti.

o Skolenie a pokyny pre obsluhu: zabezpeéte primerané bezpe&nostné skolenie a preskisanie
obsluhy, skolenie o pouzivani a nastavovani zariadenia a zaskolenie umoznujice obsluhe
vykonavat jednoducht Udrzbu a servis zariadenia.

e Bezpecnostné povinnosti obsluhy a zakazy:
Bezpecnostné povinnosti obsluhy: désledne dodrziavajte 12 bezpecnostnych pravidiel pouzivania
rucného laserového zvaracieho zariadenia uvedenych v casti 1.1.1.

Zdakazy: osobam bez bezpecnostného Skolenia a zaskolenia na obsluhu zariadenia zakazte vstup do
pracovného priestoru laserového zvaracieho zariadenia aj jeho pouzivanie.



c) Uréenie osob zodpovednych za laserovii bezpec¢nost

Osoby zodpovedné za laserovi bezpe¢nost musia poznat potencidlne rizika, ktorym mozu byt
vystavené pri pouzivani laserového zariadenia, aj potrebné ochranné opatrenia. Na riadenie a kazdodenny
dohl'ad nad laserovou bezpec¢nostou zariadenia musi byt ur¢ena zodpovedna osoba.

Povinnosti osoby zodpovednej za laserovi bezpecnost zahfiiaji asponi:

e Oboznamit sa so vSetkymilaserovymizariadeniami aich prislusenstvom, ktoré predstavuju
potencialne rizika (vratane ndvodu na obsluhu, prislusenstva a G¢elu laserovych zariadeni, miesta
skladovania a osobitnych bezpecnostnych poziadaviek), a viest o nich zaznamy.

e Zodpovedat za dohlad nad dodrZiavanim bezpeénostnych pravidiel laserovych zariadeni,
zabezpecovat ich dodrziavanie a viest pisomné zdznamy. Pri poruseni pravidiel alebo zavaznom
nedodrzani bezpe¢nostnych postupov takéto konanie okamzite zastavit a prijat vhodné napravné
opatrenia.

2) Osobné ochranné pracovné prostriedky proti rizikam laserového Ziarenia:

a) Ochranné okuliare proti laserovému Ziareniu: st dostupné vo vyhotoveni s reflexnou vrstvou a vo
vyhotoveni s absorpénym materidlom. Pri reflexnom vyhotoveni sa na povrch optického skla nanasa
odrazova vrstva; sklo je krehké, ¢o predstavuje potencidlne rizika. Okuliare s reflexnou vrstvou okamzite
stratia ochranné vlastnosti, ak satato vrstva poskriabe, a to aj po kratkom pouzivani. Absorpcné
vyhotovenie v sucasnosti vyuziva tieto bezné materidly: PC (polykarbonat, vysokopevny plast odolny proti
ndrazom) sa vstrekovanim tvaruje na SoSovky a absorpcny materidl je rovnomerne primiesany do PC
Sosoviek. Povrch skla je spevneny a jeho celkové ochranné vlastnosti sa nezmenia ani pri poskriabani
povrchu.

Hlavnymi medzinarodnymi normami pre ochranné okuliare proti laserovému ziareniu su ANSI Z136 v
USA a EN 207 pre ozna&enie CE v EU. Kvalitné ochranné okuliare maju technické parametre vytladené
priamo na So$ovkach, napriklad chranené pasmo vinovych dizok, hodnotu optickej hustoty (OD), troveri L
a oznacenie CE, aby boli okamzite rozpoznatelné. Napriklad okuliare dodavané spolo¢nostou JASIC na
obrazku 1-3 maju na SoSovkach oznacenie 900-1100nm D LB6 + IRLB8 LP S CE.



Obrazok 1-3 Ochranné okuliare

b) Speciélny ochranny odev a ochranné rukavice;

V modernom vyrobnom priemysle sa laserové zvaracie zariadenia vd'aka svojej G¢innosti a presnosti
stali nevyhnutnym zvaracim vybavenim mnohych podnikov. Ani priich praktickom pouzivani v§ak
nemozno zanedbavat bezpecnostnu ochranu obsluhy.

Na tento Ucel je potrebny ochranny odev proti laserovému ziareniu, a preto je jeho ochranna schopnost
velmidolezita.
1) Tepelnaodolnost

Pocas zvarania vznika velké mnozstvo tepla. Ochranny odev preto musi mat dobru tepelnt odolnost
a musi odoldvat pésobeniu vysokych teplét a Ziarenia, aby chranil obsluhu pred zranenim. Odborne
navrhnuty ochranny odev proti laserovému ziareniu ucinne blokuje a odraza zdroje tepla a znizuje priame
poskodenie pokozky.

2) Odolnost proti ziareniu

Vzhl'adom na intenzivne svetlo a Ziarenie pri laserovom zvarani musi mat ochranny odev dobru
odolnost proti Ziareniu, aby sa zabranilo poskodeniu o¢i a pokozky obsluhy tymto svetlom a Ziarenim.
Uginny ochranny odev sa zvy&ajne vyraba zo $pecialnych materialov odolnych proti Ziareniu, ktoré znizuju
jeho vplyv na telo.

3) Antistatické vlastnosti

Pri laserovom zvarani moze vznikat statickd elektrina alebo elektromagnetické polia, ktoré mézu pri
nedostatoénych ochrannych opatreniach poskodit zdravie obsluhy. Ochranny odev musi mat dobré
antistatické vlastnosti, aby izoloval a odvadzal staticku elektrinu a znizoval vplyv elektromagnetického
Ziarenia.
4) Odolnost proti oderu

Pri praktickej prevadzke musi ochranny odev odoldvat réznym mechanickym narazom a treniu, preto
je doleZita aj jeho odolnost proti oderu. Pevné a trvanlivé tkaniny mozu predizit Zivotnost ochranného
odevu a zabezpecit jeho nepretrzity ochranny Gc¢inok.

5) Pohodlie

Hoci st ochranné vlastnosti rozhodujlice, nemozno zanedbavat pohodlie ochranného odevu. Dobre
navrhnuty a pohodIny ochranny odev nielen zvysuje produktivitu obsluhy, ale aj jej ochotu odev nosit, ¢im
podporujejeho pravidelné pouzivanie.



Na obrazkoch 1-4 a 1-5 niz$ie st ochranny odev a rukavice proti laserovému Ziareniu s vinovou dizkou
1064 nm, ktoré zodpovedaiji norme EN 60825 (cely nazov: Bezpe&nost laserovych vyrobkov - Cast 1:
Klasifikacia zariadeni a poziadavky). Ochranny odev ma trojvrstvovi konstrukciu: vonkajsiu vrstvu tvori
antistaticka tkanina so zniZzenou horlavostou, vnatorni vrstvu polyesterova tkanina a strednud vrstvu tkanina
chraniaca proti laserovému Ziareniu. Tato ochranna tkanina je vyrobena zo Specialne povrchovo upraveného
kompozitného materialu. Obe strany su potiahnuté silikdnom odolnym proti vysokym teplotam a strednu
vrstvu tvori nehorl'ava tkanina zo sklenych viakien.

Obrazok 1-4 Ochranny odev proti laserovému Ziareniu (viavo: predna strana, vpravo: zadna strana)

Obrazok 1-5 Ochranné rukavice proti laserovému Ziareniu

c¢) Bezné ochranné masky na zabranenie vnikaniu prachu do dychacieho systému.
d) Bezné zatkové chranice sluchu na ochranu pred rizikami hluku.
3) Ochrana pred odrazenymi lGémi:

V okoli vystupného otvoru lasera zvycCajne vznika velké mnozstvo sekunddarnych laserovych lacov
pod réznymi uhlami. Oznacuju sa ako "zrkadlovo odrazené laserové lice" a vznikaji odrazom lasera od
povrchu, na ktory dopadd hlavny IG¢. V laserovom zvaracom systéme méze v désledku vzajomného
posobenia laserovych lG¢ov a opracuvanych obrobkov dochddzat k zrkadlovému odrazu. Hoci vykon
tychto sekundarnych IGcov nie je taky vysoky ako vykon vyzarovaného lasera, intenzita ich svetla je
dostatocnd na poskodenie oci, pokozky a okolitych materialov.

Kovy s vysokou odrazivostou, napriklad zliatiny hlinika alebo medi, mézu odrazat cast energie lica zo
zvaraného miesta, preto su potrebné d'alSie preventivne opatrenia.



Ak sa ¢ast laserovych licov odraza od viacerych povrchov, ich zrkadlovy odraz moze tiez ohrozit
obsluhu. Je potrebné prijat opatrenia na zistenie o¢akavaného zrkadlového odrazu kazdého
opracuvaného dielu. Na takyto diel sa nepozerajte a ziadnu ¢ast tela neumiestnujte do oblasti

oCakavaného zrkadlového odrazu.

1.1.3 Bezpecnostné vystrazné symboly laserového zvaracieho zariadenia

Pri prevadzke ru¢ného laserového zvaracieho zariadenia sa pouzivaju tieto bezpecnostné vystrazné symboly:

Symbol

Popis

Oznacuje laserové ziarenie. Hrozi nebezpecenstvo laserového
Ziarenia. Prijmite ochranné opatrenia protilaseru.

Oznacuje elektrické nebezpecenstvo. Hrozi uraz elektrickym pradom.
Dodrziavajte pracovné postupy.

A
/\
A

Vseobecné preventivne opatrenia. Ich nedodrzanie méze sposobit
poSkodenie alebo poruchu zariadenia.

>
2
®

LASER
4

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Rucné laserové zvaracie zariadenie je laserovym vyrobkom triedy 4.
Chrante si oCi a pokozku pred priamym aj rozptylenym ziarenim.

®

[
practive gaygivs

Prikazuje pouzitie ochrannych okuliarov. Obsluha musi nosit
certifikované okuliare na ochranu proti laserovému Ziareniu vhodné
pre blizku infracervent oblast 1080 nm.

Oznacuje potencialne nebezpecenstva, ktoré v désledku odrazeného
zvaracieho li¢a nepriamo alebo priamo poskodzuju oci alebo
pokozku. Obsluha musi pouzivat ochranné prostriedky alebo
ochranny odev.

Nikdy sa nepozerajte priamo do vystupu zvaracieho "horaka" ani nim
nemierte na iné osoby. Je to velmi nebezpecné.




Prikazuje obsluhe pouzivat ochranné rukavice odolné proti
laserovému ziareniu a teplu.

Prikazuje obsluhe pouzivat ochranné zastery odolné proti
laserovému Ziareniu a teplu.

1.2 Bezpecnostné opatrenia pri zvarani

1.2.1 Bezpecnostné pokyny

& Laserové Ziarenie, elektricky oblik a zvaracie dymy mé6Zu pri zvarani poskodit vase zdravie aj

zdravie ostatnych osob. PocCas zvarania preto prijmite ochranné opatrenia. Podrobnosti najdete v
bezpecnostnych pokynoch pre obsluhu, ktoré zodpovedaju poziadavkam vyrobcu na predchadzanie
urazom.

Zariadenie smie obsluhovat iba kvalifikovany personal!

Oznacenie Popis

: !_, h e Pouzivajte ochranné pracovné prostriedky na

zvaranie uznané vnutrostatnym organom
bezpecnostného dohladu!

e  Obsluhu musivykonavat opravneny pracovnik s
platnym osvedcenim na "Zvaranie kovov (rezanie
plynom)"!

e Priudrzbe a oprave nepracujte na zariadeni pod
napatim.

Zariadenie smie obsluhovat iba kvalifikovany personal!

Oznacenie Popis

- @

e Uzemnenie nainstalujte podla prislusnych noriem.

e Zivych Gasti sa nedotykajte nechranenou
pokozkou, mokrymi rukavicami ani mokrym
odevom.

e Zabezpecte svojuizolaciu od zeme a obrobku.




« Uistite sa, Ze pracovisko je bezpecné.

Dym - m6ze poskodit vase zdravie!

Oznacenie

Popis

0 4
Sk )

Zvaracie "dymy" mézu pozostavat z velmi jemnych
¢astic a plynov. Vznikaju kombinaciou zvaranych
alebo pridavnych materialov, pouzitého ochranného
plynu, farieb, povlakov, chemickych reakcii a necistot
vo vzduchu. Zvaracie dymy mézu nepriaznivo
ovplyvnit pltca, srdce, oblicky a centrdlny nervovy
systém.

Pri zvarani obrobkov drzte hlavu mimo zvaracich
dymov. Zvarajte vzdy v dobre vetranom priestore,
aby ste mohli bezpecéne dychat.

Na odvadzanie par, Castic a nebezpecnych ulomkov
zo zvaracieho priestoru pouzivajte odsavacie
zariadenie. V uzavretom priestore alebo inom
prostredi moze byt potrebny ajrespirator.
Pravidelne kontrolujte kvalitu vzduchu a zistujte
uroven Skodlivych dymov vo zvaracom priestore.

Laserové Ziarenie a Ziarenie obluka - méZu poskodit o¢i a popalit pokozku.

Oznacenie

Popis

Pri zvarani moze vznikat viditelné aj neviditelné
svetelné Ziarenie. Vzajomnym pésobenim
vysokovykonnych laserovych Iticov a
opracuvanych materidlov moze vznikat plazma
vyZarujuca ultrafialové Ziarenie a "modré svetlo”,
¢o moze viest k zapalu spojoviek,
fotochemickému poskodeniu sietnice alebo
koznym reakciam podobnym spaleniu od slnka.
Obsluha vystavend neviditelnému ultrafialovému
svetlu bez primeranych ochrannych opatreni
moze utrpiet trvalé poskodenie oéi.




Vystavenie infratervenému a ultrafialovému Ziareniu
pri zvarani moze poskodit pokozku. Toto Ziarenie
spOsobuje popaleniny pokozky, zvySuje riziko
rakoviny koze u obsluhy a urychluje jej starnutie.
Popaleniny mézu spoésobit aj iskry zo zvarania.
Laser sa odraza od zrkadlovych povrchov. Medzi
materidly odrazajuce laser patri hlinik, med' a
zrkadlové materidly. Dbajte na to, aby sa v oblasti
odrazu lasera nenachadzala ziadna osoba bez
ochrannych prostriedkov.

Nespravne pouzivanie a obsluha méZu viest k poziaru alebo vybuchu!

Oznacenie

Popis

—_—
P =)

Iskry pri zvarani mézu sposobit poziar. Overte, Zze v
blizkosti zvaracieho pracoviska nie su horlavé
materialy, a dbajte na bezpecnost a prevenciu
pozZiaru.

V blizkosti musia byt k dispozicii hasiace
prostriedky a vyskolené osoby, ktoré ich vedia
pouzivat.

Nezvarajte uzavreté nadoby.

Zariadenie je zakazané pouzivat narozmrazovanie
potrubia.

Intenzita lasera vychadzajuceho zru¢ného
laserového zvaracieho zariadenia postacuje na
zapalenie horl'avych a vybusnych materialov,
napriklad benzinu, svietiplynu, alkoholu a

podobne. Uistite sa, ze v okoli zvaracieho
priestoru nie su horl'avé ani vybusné materialy.

Hortuce obrobky mozu sposobit vaZzne popaleniny!

Oznacenie

Popis

10




e Pri laserovom opracovani materialu sa do
opracuvanych dielov prenasa velké mnozstvo
energie. Diely m6Zu byt vel'mi horuce aj po ukonceni
rezania. Na ochranu pred moznymi popaleninami
pouzivajte vhodné osobné ochranné pracovné
prostriedky. Poskodeniu pokozky predchadzajte
ochrannym odevom, napriklad nehorlavymi
rukavicami,nehorlavou pokryvkou hlavy, kozenou
zasterou a dalsimi nehorlavymi odevmi. Rukavy a
golier musia byt riadne zapnuté.

Hluk - nadmerny hluk méze poskodit sluch!

Oznacenie Popis

-~ e Chrante si usi muslovymialebo inymi chranié¢mi
sluchu.

¢ Upozornite okolostojace osoby, Ze hluk méze
poskodit ich sluch.

Magnetické pole ovplyviuje kardiostimulator!

Oznacenie Popis

Osoby s kardiostimuldtorom sa nesmu priblizovat
k zvaraciemu pracovisku, kym sa neporadia s
q lekarom.
]

Pohyblivé ¢asti m6Zu sposobit zranenie!

Oznacenie Popis

JF e Nepriblizujte sa k pohyblivym ¢astiam
(napriklad ventilatorom).
e VsSetky ochranné prvky, ako dvierka, panely,
kryty a ochranné zabrany, musia byt bezpecne
zatvorené a na svojom mieste.

Porucha - pri tazkostiach vyhl'adajte odbornii pomoc!

Oznacenie Popis

- e Pritazkostiach pocas instalacie a prevadzky
postupujte pri rieSeni portch podla prislusnej Casti
tohto navodu.

ey e Ak ani po precitani uplne nerozumiete obsahu
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tohto navodu alebo nedokazete problém vyriesit podla
uvedenych pokynov, okamzite kontaktujte dodavatela alebo
servisné stredisko JASIC a poziadajte o odbornd pomoc.

1.2.2 Upozornenia

Pri prevrateni alebo pade zariadenia moze dojst k jeho poskodeniu alebo k
zraneniu osob. Dodrziavajte preto sposoby manipulacie a umiestnenia
vyznacené na vonkajSom obale a na manipulaciu pouzivajte vozik alebo
podobné zariadenie s dostatoénou nosnostou.

Upozornenie!

Rukovat alebo popruh zvaracieho zariadenia st urcené iba na rucné
prenasanie. Pri zdvihani zeriavom alebo inym mechanizmom vloZte zvaracie
zariadenie do prepravného kontajnera s dostatoénou nosnostou a zdvihajte
ho spolu s nim.

Upozornenie!

Zvaracie zariadenie ma zabudované obvody ochrany proti prepatiu, nadpradu

zornenie! L.
Upozornenie a prehriatiu.

Ked'sietové napatie, vystupny prud alebo vntitorna teplota prekrocia nastavené hodnoty,
zvaracie zariadenie sa automaticky zastavi. Nadmerné namahanie (napriklad prilis vysokym
napatim) véak mozZe zariadenie aj tak poskodit. Preto dbajte na nasledujice pokyny.

1) Ak je pohyb obsluhy obmedzeny okolim (napriklad ak mo6Ze pri préaci iba pokréit kolend, pracovat
naboso alebo lezat), musi zabezpecit vhodnu izolaciu a vyhnuit sa priamemu kontaktu s vodivymi
¢astami zariadenia.

2) Zvéracie zariadenie nepouzivajte v uzavretych nadobach v stiesnenych priestoroch, z ktorych
nemozno odstranit vodivé ¢asti.

3) Zvéracie zariadenie nepouzivajte vo vihkom prostredi, v ktorom je obsluha vystavena riziku
urazu elektrickym pradom.

4) Nezvarajte na priamom slInku ani v dazdi a zabrante vniknutiu vody alebo dazd'ovej vody do
zariadenia.
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5) Nezvarajte v ochrannej atmosfére v prostredi so silnym pridenim vzduchu.

6) Vyhybajte sa pouzivaniu zvaracieho zariadenia v praSnom prostredi alebo v prostredi s korozivnymi
chemickymi plynmi.

7) Zvéaranie vykonavajte v relativne suchom prostredi s vihkostou vzduchu najviac 90 %.
8) Sklon zvaracieho zariadenia nesmie prekro¢it 10°.

9) Zabezpecte, aby sa vstupné napdjacie napatie neodchylovalo od menovitého napétia zariadenia o viac
ako +10 %.

10) Pri zvarani vo vyskach dbajte na riziko padu.

1.3 Bezpecnostné opatrenia pri pouzivani zariadenia

Na zaistenie bezpecnej obsluhy a optimalnych prevadzkovych vlastnosti zvaracieho zariadenia
dosledne dodrziavajte nasledujuce bezpecnostné pokyny a odporucania aj ostatné informacie uvedené v
tomto navode.

1.3.1 Bezpecné pouzivanie zvaracieho zariadenia
1) Pripouzivanizariadenia zabezpecte spravne uzemnené napdjanie.

2) Pred prvym pouzitim napliite zariadenie deionizovanou alebo destilovanou vodou; nepouzivajte
vodu z vodovodu. Hladina naplnenej vody musi byt pod zelenou bezpec¢nostnou znackou. Ak v zime
teplota okolia klesne pod 7 °C, pridajte primerané mnozstvo nemrznicej zmesi na ochranu
zariadenia.

3) Pri pouzivani zariadenia sa uistite, Ze je pripojeny privod ochranného plynu.
4) Pripouzivani zariadenia sa uistite, Ze je pripojena bezpecnostna kontaktna svorka.

5) Ak potrebujete pocas pouzivania zariadenia odist, odlozte hordk na bezpecné miesto a uistite sa,
Ze spinac povolenia lasera je vypnuty, aby nedoslo k ndhodnému stlaceniu a potencidlnemu
nebezpecenstvu.

6) Pocas pouzivania zvaracieho zariadenia nesmu byt v jeho okoli zariadenia s vysokofrekvencnym
vystupom, aby sa zabranilo neziaducemu vyziareniu lasera.

7) Ak zvéracie zariadenie nepouzivate, vypnite napajanie a uzavrite privod ochranného plynu.

8) Ak je zariadenie pokazené a pri idrzbe treba otvorit jeho kryt, uistite sa, Ze napdjanie (isti¢ na
zadnom paneli zariadenia) je vypnuté.

9) Zariadenie pouZivajte podla moznosti v ¢o najmenej praSnom prostredi. Ak je prostredie prasné,
pravidelne ho Cistite.

10) Zariadenie pouzivajte podla moznostiv suchom prostredi. V¢as ho utrite alebo vysuste, ak je
vlhkost vzduchu vysoka, najma ak je povrch zvaracieho zariadenia mokry.
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11) Podla moZnosti prevadzkujte zariadenie pri teplote 22 °C az 32 °C (orienta¢nd hodnota), ¢im
predizite jeho Zivotnost.

12) Ak je teplota okolia zariadenia nizsia ako 22 °C alebo vys$sia ako 32 °C (orienta¢né hodnoty), voda
v zariadeni nie je v rozsahu prevadzkovej teploty. Po spusteni trpezlivo pockajte, kym zariadenie
automaticky upravi teplotu vody vo vnutri. Ked teplota vody dosiahne rozsah 22 °C az 32 °C,
zariadenie bude pracovat normalne.

1.3.2 Bezpecné pouzivanie zvaracieho horaka

(1) Pred kazdym pouzitim hordka skontrolujte Cistotu ochranného skla. Znecistené sklo véas
vydistite, aby sa prediZila jeho Zivotnost.

(2) Privyraznych zmendch teploty okolia sa na ochrannom skle tvoria kvapky vody alebo zahmlenie.

Vc&asich odstrante.

(3) Shordkom zaobchadzajte Setrne. Najlepsie je odkladat ho do pevného drziaka, aby nespadol a
neposkodil sa.

(4) Horak obsahuje Styri optické prvky, ktoré tvoria dolezitu drahu vystupu lasera a zéroven su citlivé na
poskodenie. Ak laserovy vystup chyba alebo je slaby, v€as ich skontrolujte a poskodené prvky vymerite,
inak sa poskodi prislusenstvo horaka. Odporucané poradie kontroly: ochranné sklo, zaostrovacia

Sosovka, kolimacna SoSovka a odrazové zrkadlo.

(5) V hordku cirkuluje voda, ktord ho zohrieva alebo chladi. Pri Gniku vody po¢as pouzivania horak
okamzite prestante pouzivat a pockajte na opravu alebo vymenu.

(6) Privymene prislusenstva horaka alebo vykondvani inej idrzby sa uistite, Ze laser je vypnuty.
(7) Hlavu horéka za Ziadnych okolnosti nesmerujte na osoby.

1.3.3 Bezpecné pouzivanie podavaca drotu

a) Pri pouzivani podavaca drétu zabezpecte jeho rovné a stabilné ulozenie, aby sa neprevratil
alebonespadol.

b) Pri zavadzani zvaracieho drotu cez podavac davajte pozor, aby ste si neprivreli ruku.

c) Pri ruénom podavani drotu umiestnite koniec vedenia drotu do bezpecnej polohy, aby nedoslo k
prepichnutiu drotom.

d) Na vedenie drétu nestupajte ani ho neohybajte, inak nebude podavanie drétu plynulé.
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1.4 DalSie bezpeénostné opatrenia

1.4.1 Bezpecné pouzivanie plynovych flias

Ak su plynové flase poskodené alebo umiestnené v blizkosti zvaracieho priestoru, mézu vybuchnut.
Fl'ase musia byt chranené a umiestnené tak, aby nemohli byt zasiahnuté alebo poskodené. Udrziavajte ich
mimo zdrojov tepla, iskier a plamenov. Plynové flase musia byt skladované zvislo a upevnené k pevnému
drziaku. Prikazdom plyne zabezpecte spravne skladovanie a regulaciu tlaku. VSetky hadice a
prisluSenstvo musia byt vhodné aj pre druh a tlak plynu pouzivaného pri zvarani.

1.4.2 Opticka bezpecnost

Laserovy vystup prechadza cez otvor. Uistite sa, Ze otvor je Cisty a vdobrom stave. Prach na konci
prvkov hlavy moze spbsobit prepalenie otvoru a poskodenie lasera. Kvalitu svetelnych stop
vychadzajucich z vystupného otvoru lasera skontrolujte pri nizkom vykone a potom vystupny vykon
postupne zvySujte.

Ked je zariadenie zapnuté, nepozerajte sa priamo do laserovych otvorov, napriklad do vystupného
vlakna alebo zvaracej hlavy. Pri obsluhe vyrobku vzdy noste ochranné okuliare a prilbu s tvarovym stitom.
Rovnaké ochranné prostriedky musia pouzivat aj osoby v okoli. VSetky osobné ochranné pracovné
prostriedky musia zodpovedat vystupnému vykonu a rozsahu vinovych diZzok uvedenym na laserovom
bezpecnostnom stitku vyrobku.

1.4.3 Protipoziarnabezpecnost

Ak su v blizkosti zvaracieho priestoru horlavé alebo zapalné materidly, teplo a iskry vznikajuce pri
zvarani spOsobia poziar alebo vybuch. Laserové zvaranie je povolené iba vtedy, ak sa v zvaracom priestore
nenachdadzaju horlavé materialy. Nezvarajte nddobu s horl'avymi alebo zapalnymi materidlmi. Ak
je obsah nadoby neznamy, zvaranie zastavte. V blizkosti zvaracieho priestoru musia byt l'ahko dostupné
hasiace pristroje a osoby vySkolené na ich pouzivanie pri nudzovom zasahu.
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2 Prehlad vyrobku

Rucné laserové zvaracie zariadenie zvara riadenim vysokoenergetického laserového Iuca, ktory
natavuje zakladny kov a zvaraci drdt. Oproti tradicnému oblukovému zvaraniu prinasa laserové zvaranie
vyhody, ako su jemnejSie a stabilnejsie zvaranie, nizSi tepelny prikon, lepsi vzhl'ad zvaru, mensia spotreba
spotrebnych dielov, jednoduchsia obsluha a vys$sia u¢innost. Tym dokaze splinit poziadavky na zvaranie v
roznych odvetviach.

Prevadzkové vlastnosti:

Synergicka konstrukcia, flexibilné a pohodIné pouzivanie. Kompaktna synergicka konstrukcia zabera
malu plochu a je vybavena pojazdovymi kolieskami. Polohu mozno kedykolvek upravit podla poziadaviek
pracoviska, ¢o umoznuje pohodiné a flexibilné pouzivanie.

Okrem dobrého vzhladu zvaru mozno presne riadit tepelny prikon jemnym nastavenim Sirky kmitania
lasera, vykonu lasera, frekvencie kmitania a dalSich parametrov, aby sa dosiahla pozadovana pevnost
zvaru, obmedzila deformdcia obrobku a dosiahli optimalne vysledky zvarania.

Znizuje naklady na pracu a material. Obsluha je menej naro¢nd, takze sa s fiou lahko zacina. Vysoka
rychlost zvarania prindsa vysoku efektivitu, dobry vzhl'ad zvaru odstrarnuje potrebu nasledného brisenia a
spotreba spotrebného materidlu sa znizuje.

Pouzivatel'ské rozhranie je jednoduché a l'ahko sa ovlada.

Siroké mozZnosti pouZitia; v zdsade je vhodné na zvéaranie vetkych tenkych kovovych plechov.
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2.1 Parametre zariadenia

Tabulka 2-1 Parametre zariadenia

Nazov

Rucné laserové zvaracie zariadenie

Model

LS-150001V

LS-200001V

Vstupnénapajanie

AC 220V +10 %, 50 Hz

Prikon 5,8 kW 7,8 kW
Spbsob prenosu Optickévlakno
Spbsob pripojenia optického vlakna QBH
Strednd vinova dizka 1080 nm

Prevadzkovyrezim

Kontinualny alebo modulovany

Rozsah nastaveniavykonu

10%-100 %

Rozsah prevadzkovejteploty

-10°C az 40 °C (pri <7 °C je potrebna nemrznuca zmes)

Spoésob chladenialasera

Vodnéchladenie

Presnost regulacie teploty chladi¢a +1°C
Druhchladiva R32/R410a
Objem nadrze na vodu 101
Vykonvodného cerpadla 0,25 kW 0,32 kW
Spbsob pridavného ohrevu Elektricky pridavny ohrev

Ochranny plyn Argon, dusik, stlaceny vzduch (rezanie)
Vyhotoveniezariadenia Skrinové
Rozmery zariadenia 760 mm x 357 mm x 695 mm
Hmotnost zariadenia 85kg 92 kg

Rozmery balenia zariadenia

864 mMm x474 mm x 1032 mm

Hmotnost balenia zariadenia

112 kg 119 kg

Rozmery balenia podavaca drétu a
prislusenstva

628 mm x 240 mm x 340 mm

Hmotnost balenia podavaca drotu a
prislusenstva

17,3 kg
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2.2 Parametre podavaca drotu

Tabulka 2-2 Parametre poddvaca drotu

Model WEF-22LP

Vstupnénapajanie DC24V
Maximalna hmotnost zvaracieho drotu 20 kg
Podporované priemery drétu 0,8/1,0/1,2/1,6 mm; 2,0/2,5 mm na objednavku
Rychlost podavania drétu 25-600 cm/min
Prevadzkovyrezim Kontinudlny rezim, pulzny rezim
Prostredieinstalacie Rovny povrch bez vibracii a narazov
Celkovérozmery 628 mm x 240 mm x 340 mm
Hmotnost 11,5kg
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2.3 Zvaracia jednotka
Rucny laserovy zvaraci horak je dostupny ako model HD31 a pozostava z nasledujucich casti:

Protective lens

Anr-4
connector base P ShoR COwer

- E Focusing lens
Mozzle graded tube lacking nut X . g

c::atn_;_m%a:njgj
NN

collet SCrEwW

Insulating Plate ;

Trigger

Torch boby cowver

QBH connector

Obrazok 2-1 Schéma ru¢ného laserového zvaracieho horaka

Tabulka 2-3 Casti zvaracieho horaka a ich oznacenie

Nazov dielu Model
Mosadznahubica AS-12/BS-16/CS-12/ES-12/FS-16/WD24-02-003L
Tubus so stupnicou FT80
Ochranné sklo D20*3
Zaostrovacia SoSovka D20*F150*T3
Odrazovézrkadlo 30*14 T2
Kolimacna SoSovka D16*F60*T3
Vodné pripojky 1a 3 ®6
Plynova pripojka 2 d6

19




3 Ovladaci panel a jeho funkcie

3.1 Prehlad panela zvaracieho rezimu

Ovladacie rozhranie je rozdelené na pat ¢asti: bezpe¢nostné pokyny na pouzivanie rué¢nych
laserovych zvaracich zariadeni, ivodna obrazovka, technoldgia, nastavenia a monitorovanie.

3.1.1 Bezpecnostné pokyny na pouzivanie ruénych laserovych zvaracich zariadeni

@ JASIC

1. For your safety and the safety of others, do not point the welding torch at yourself or others.

2, Before using the handheld laser welding machine, you must wear appropriate and certified 1080nm nearinfrared laser
protective glasses and anti-high temperature gloves.

3. For the safety of you and others, the earth clamp must be clamped on the welding workpiece before the laser is triggered
during welding, and it is strictly prohibited to clamp in other places except the workpiece to avoid safety risks caused by ab-
normal laser beam.,

4, Handheld laser welding machine operation needs to be carried out in an independent space with laser protection.
Non-operator and combustible, flammable materials should be more than 10 meters away from the operating table, and
a fire extinguisher should be placed near the working area.

5. Wear a mask, high temperature gloves and protective clothing when welding highly reflective materials.

6. Ensure that the ground of the handheld laser welding machine is normal, otherwise it may cause the product shell to be
charged, resulting in electric shock and other injuries to the operator. If the grounding is not performed according to the
requirements, hidden faults such as laser alarm,no light,and laser instability may occur.

Obrdazok 3-1 Obrazovka bezpecnostnych pokynov na pouzivanie ru¢nych laserovych zvaracich zariadeni
Poznamky:

Pri kazdom spusteni sa zobrazi obrazovka bezpe¢nostnych pokynov na pouzivanie ruénych
laserovych zvaracich zariadeni. Pokyny si pozorne precitajte a uistite sa, Ze im rozumiete. Po precitani a
prijati pokynov stlacte tlacidlo "Agree" (Suhlasim), éim vstupite do ovladacieho rozhrania.
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3.1.2 Uvodna obrazovka dotykového displeja

@ IASIC

AUXILIARY
HOME PARAMETER SYN STATUS  CALIBRATION ~ SYSTEM

Scan Width

2-5 mm

Laser Power Wire Feeding Speed

6 0 0 Scan Speed
W cm/min SOOmm/S

Welding Mode Inching Gas Check
Standard ot ) ® (o]

Obrazok 3-2 Uvodnd obrazovka zvaracieho systému

1) Tato obrazovka zobrazuje aktudlne procesné parametre, umoznuje ich priamu Upravu a zaroven
zobrazuje informacie o alarmoch v redlnom ¢ase.

2) Ked je funkcia povolenia lasera vypnuta, laserovému zdroju sa neposiela povolovaci signal.
Funkciou Gas Check (Skuska plynu) mozno overit spravny vystup plynu. Ak je Scan Width (Sirka kmitania)
nastavena na 0, motor prestane kmitat; Cervené svetlo sa vtedy zobrazuje ako bod a sltzi na nastavenie
stredovej polohy. Zvaracie rezimy zahfmaju Standard (kontinudlny), Spot (bodovy), Pulse (pulzny) a Cut
(rezanie). Rezim mozno zvolit podla aktualnych poziadaviek.

3) - Ikona bezpecnostného blokovania ma dva stavy: oranzovy a zeleny. Ked je kovova svorka
pripevnena k obrobku a medena hubica horaka sa dotyka obrobku, vytvori sa signal a indikator
bezpecnostného blokovania sa zmeni na zeleny. V tomto stave stlacte tlacidlo povolenia lasera na paneli
a potom spust horédka, ¢im sa spusti laserovy vystup.

4) Ikona povolenia lasera ma dva stavy: oranzovy a zeleny. Po stlaceni tlaCidla povolenia
laserana n paneli zariadenia sa ikona zmeni na oranZovu.

- 5) Ikona spuste horaka je oranzov4, ked spust nie je stlacend; po stlaceni spuste sa zmeni
nazelenu.
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e
6) Stlacenim ikony v pravom hornom rohu prepnete na Cistiaci systém.

3.1.3 Obrazovka odporuc¢anych parametrov

QIASIC | s

Selections Recommended Parameter

Material selection

L P
— aser Power | 1200 W

Wire feeding speed 60 cm/min

mim

Wire diameter Scan width | 3.0

Scan speed | 300 mm/s

Workpiece thickness 4.0 Save

Joint type
Butt

Obrazok 3-3 Synergicka obrazovka zvaracieho systému

1) Synergicka obrazovka obsahuje vyber materialu, hribky, priemeru drétu a polohy zvarania.
2) Materialy zahfiiaju ocel, nehrdzavejlcu ocel, hlinikovu zliatinu a pozinkovany plech.

3) Nastavitelny rozsah hrabky: 0,3 - 6 mm.

4) Priemer zvaracieho drétu mozno zvolit v rozsahu od 0,8 do 1,6 mm.

5) Polohy zvarania zahffaju tupy spoj, vnitorny katovy a vonkajsi rohovy spo;.

6) Po vybere pozadovaného materialu, hribky, priemeru drétu a polohy zvérania sa prislusné
parametre zobrazia vpravo. Parametre sa automaticky ulozia a zosynchronizuju s ivodnou obrazovkou,
na ktorej moZete overit Uspesné dokoncenie synchronizacie.

7) Po zmene na synergickej obrazovke sa nastavenia okamzite zosynchronizuji s tvodnou
obrazovkou a ulozia.

22



3.1.4 Obrazovka kalibracie cerveného svetla

% JASIC  CcAuBRATION

Laser Center Correction Scan Width Correction

CANCEL

Calibration Steps:
1. Click the Start button, and the red light starts to be controlled;
2.Slide the progress bar to adjust the red light to the center position;
3.Click Saveto complete the calibration.
Note: Click Cancel to discard the calibration. Return

Instruction

Obrazok 3-4 Obrazovka korekcie posunu stredu lasera

6 JASIC  cAuBrATION

Laser Center Correction Scan Width Correction

CANCEL

Calibration Steps:
1. Click the Start button, and the red light starts to be controlled;
2.Slide the progress bar to adjust the red light scan width to 5mm;
3.Click Save to complete the calibration.
Note: Click Cancel to discard the calibration. Return

Instruction

Obrazok 3-5 Obr. 3-5 Obrazovka korekcie Sirky kmitania

Polohu ¢erveného svetla a Sirku jeho stopy nakalibrujte podla pokynov zobrazenych na paneli.




3.1.5 Obrazovka nastaveni

@ IASIC R

Pre-gas time

Laser start power

Upslope time

Pull back length

1000

50

500

200

Standard

Post-gas time

Laser finish power

Downslope time

Supplement wire
feeding length

Obréazok 3-6 Obrazovka nastaveni zvaracieho rezimu

Factory Reset

1500

50

500

200

Return

1) Obrazovka pomocnych parametrov obsahuje parametre zvaracieho procesu, ako su ¢as predfuku,
&as dofuku, pogiatoény vykon lasera, koncovy vykon lasera, ¢as nabehu, ¢as dobehu, dizka spatného
posuvu drotu a dizka doplnkového podania drétu.

2) Nastavitelny rozsah ¢asu predfuku: 0 - 3000 ms.

3) Nastavitelny rozsah ¢asu dofuku: 0-9000 ms.

5) Nastavitelny rozsah koncového vykonu lasera: 0- 100 %.

6) Nastavitelny rozsah ¢asu nabehu: 0-2000 ms.

)
)
4) Nastavitelny rozsah pociato¢ného vykonu lasera: 0- 100 %.
)
)
)

7) Nastavitelny rozsah ¢asu dobehu: 0-2000 ms.

8) Nastavitelny rozsah dizky spatného posuvu: 0-200 mm.

9) Nastavitelny rozsah dizky dopIinkového podania drétu: 0 - 200 mm.

10) Pri spusteni laserového vystupu sa vykon postupne zvysuje z N1 % procesného vykonu na

procesny vykon. Pri ukonceni laserového vystupu sa vykon postupne znizuje z procesného vykonu na N2

% procesného vykonu.

Priebeh je znazorneny na nasledujicom obrazku.
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Power

Welding
power
(technological
power)

Light on power

(N1)
Light off power |
(N2) |
_ | End
Gason | Lighton | \ Light off | Light off
delay l progressive | progressive 1 delay /
4 ; Progressiv_J A Progressive __J i -
= etime time Time
Extanal Start light Extemal stop Stop light
start (press il (release emission
torch trigger) torch trigger)

Obrazok 3-7 Casova sekvencia zvarania
Pouzivatel'moze prislusné parametre upravit podl'a skuto¢nych podmienok zvarania, aby dosiahol lepsi
vysledok.
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3.1.6 Monitorovacia obrazovka

@IASIC  [STaius

Status Detection

Laser Enable

) Laser Alarm Safety Lock

Panel Communication Alarm Torch Switch

Laser Status |
Torch Over-heating
Interlock !

Torch Communication Alarm Analog Quantity 10.0V

) Lens-Motor Control Alarm

) Water Chiller Alarm Return

Obréazok 3-8 Monitorovacia obrazovka zvaracieho rezimu

1) Tato obrazovka zobrazuje prislusné diagnostické signaly zvaracieho zariadenia, ktoré umoznuju
predbezne posudit jeho prevadzkovy stav.

2) Na lavej strane stavovej obrazovky su zobrazené alarmové signaly . zariadenia.
Oranzovy indikator znamena alarm prislusnej funkcie; zariadenie treba skontrolovat a alarm odstranit
pred obnovenim normalnej prevadzky. Sivy indikator znamena, Ze prislusna funkcia pracuje normaine.

3) Na pravej strane stavovej obrazovky st zobrazené informdcie o stave zariadenia po¢as zvarania.

. Zeleny indikator znamena aktivny E signal a sivy znamena, Ze signal nie je pritomny. Na
zéklade tychto stavovych informécii mozno predbezne posudit prevadzkovy stav zariadenia.
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3.1.7 Obrazovka informacii o zariadeni

QIASIC | SisTEn

Device S/N 01234567890123456789012 Language English
Laser S/N 01234567890123456789012 | | Device license 365 day 24 hour
Water chiller S/N 01234567890123456789012
Welding torch S/N 01234567890123456789012

System Version V 1.00

Return

Obrazok 3-9 Obrazovka autorizacie zariadenia
Na zobrazenie informacii o zariadeni alebo pouzitie obrazovky autorizacie zariadenia postupujte takto:

1) Uistite sa, Ze na hlavnej riadiacej doske je vloZzena batéria.

Po vlozZeni batérie stlacte System (Systém) v pravom hornom rohu Givodnej obrazovky. Po otvoreni
systémovej obrazovky moZete zobrazit sériové Cisla stcasti, napriklad laserového zdroja, chladi¢a a
zvaracieho hordaka.

2) Na pouzitie funkcie autorizacie zariadenia stlacte Device Authorization
(Autorizacia zariadenia). Vygeneruje sa Sestmiestne sériové ¢islo. Pri kazdom otvoreni autoriza¢nej
obrazovky satoto Cislo zmeni. Ak autorizacia este nebola dokoncend zadanim hesla, zostante na
aktualnej obrazovke.

3) Kontaktujte popredajny servis JASIC a poskytnite mu sériové Cislo zobrazené na licen¢nej
obrazovke zvaracieho hordka spolu s poZzadovanou dobou autorizacie (napriklad jeden den, jeden
mesiac alebo Sest mesiacov). Popredajny servis JASIC potom zékaznikovi poskytne licenéné heslo
zvaracieho horéka.

4) Na LCD displeji zadajte heslo poskytnuté popredajnym servisom JASIC a stlacte Import
(Importovat), aby autorizacia nadobudla platnost.
Poznamka:
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1) Ak sa pocas platnosti licencie vyberie batéria, autorizacia sa ihned po zapnuti ukonéi a
zariadenie nebude moct vyZzarovat laser. Po opatovnom vloZeni batérie treba vykonat novu
autorizaciu na obnovenie prevadzky.

2) Autorizaciu mozno na autorizacnej obrazovke vykonat aj bez viozenej batérie. Po vypnuti a
opatovnom zapnuti zariadenia sa vSak autorizacia ukonc¢i.
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3.2 Prehl'ad panela Gistiaceho rezimu
Ovladacie rozhranie je rozdelené najma na Styri ¢asti: Gvodna obrazovka, proces, nastavenia a monitorovanie.

3.2.1 Uvodna obrazovka dotykového displeja

@ JASIC

AUXILIARY )
HOME PARAMETER STATUS  CALIBRATION ~ SYSTEM (5),

Laser Power Scan Width A Scan Frequency

300Hz

. 120..

Focusing Lens Selection Gas Check

ON

Obrazok 3-10 Uvodnéa obrazovka &istiaceho systému

1) Té4to obrazovka zobrazuje aktudlne procesné parametre, umoznuje ich priamu Upravu a zaroven
zobrazuje informacie o alarmoch v redlnom ¢ase.

2) Ked je funkcia povolenia lasera vypnuta, laserovému zdroju sa neposiela povolovaci signal.
Funkciou Gas Check (Skuska plynu) mozno overit spravny vystup plynu. Ak je Scan Width (Sirka
kmitania) nastavena na 0, motor prestane kmitat; Cervené svetlo sa vtedy zobrazuje ako bod a
sldzi na nastavenie stredovej polohy. Prislu§nu ohniskovu vzdialenost a $irku kmitania zvolte
podl'a modelu zaostrovacej SoSovky nainstalovanej vo zvaracom horaku.

3) Ikona povolenia lasera ma dva stavy: oranzovy a zeleny. Po stlaceni tlacidla povolenia
lasera na paneli zariadenia sa ikona zmeni na oranzovu.

4) - Ikona spuste horéka je oranzova, ked' spust nie je stlacen3g;
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po stlaceni spuste sa ikona zmeni na zelenu.

N\
5) Stlacenim ikony v pravom hornom rohu prepnete na zvaraci systém.

3.2.2 Obrazovka pomocnych parametrov

%JASIC PAA%LUE\I'RYER Factory Reset

Pre-gas time 1000 Post-gas time 3000

ms ms

Laser start power 50 Laser finish power | 50

Upslope time 500 Downslope time 500

Return

Obrazok 3-11 Obrazovka pomocnych parametrov Cistiaceho systému

1) Obrazovka pomocnych parametrov obsahuje parametre zvaracieho procesu, ako st ¢as
predfuku, ¢as dofuku, pociato¢ny vykon lasera, koncovy vykon lasera, ¢as nabehu a ¢as dobehu.
2) Nastavitelny rozsah ¢asu predfuku: 0 - 3000 ms.
3) Nastavitelny rozsah ¢asu dofuku: 0-9000 ms.
4) Nastavitelny rozsah pociato¢ného vykonu lasera: 0- 100 %.
5) Nastavitelny rozsah koncového vykonu lasera: 0 - 100 %.
6) Nastavitelny rozsah ¢asu nabehu: 0 - 2000 ms.

)

7) Nastavitelny rozsah ¢asu dobehu: 0-2000 ms.

8) Pri spusteni laserového vystupu sa vykon postupne zvysuje z N1 % procesného vykonu na
procesny vykon. Pri ukonceni laserového vystupu sa vykon postupne znizuje z procesného vykonu
na N2 % procesného vykonu.
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Priebeh je zndzorneny na nasledujicom obrazku.

Power

Welding
power
(technological
power)

Light on power

(N1)
Light off power |
(N2) | | |
| _ | | ! End
Gason | Lighton | Light off | Light off
delay I progressive progressive L delay /
" i 1 | —-
Progressiv ! Progressive i
= etime = %ime ﬁl \\\ Time
External Start light External stop Stop light
start (press emiaSon (release emission
torch trigger) torch trigger)

Obrazok 3-12 Schéma zvaracej sekvencie

Pouzivatelia mézu prislusné parametre upravit podla skutocnych poziadaviek na zvaranie, aby
dosiahlilepsie vysledky Cistenia.
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3.2.3 Obrazovka kalibracie cerveného svetla

6 JASIC  cAuBRATION

Laser Center Correction Scan Width Correction

CANCEL

Calibration Steps:
1. Click the Start button, and the red light starts to be controlled;
2.Slide the progress bar to adjust the red light to the center position;
3.Click Save to complete the calibration.
Note: Click Cancel to discard the calibration. Return

Instruction

Obrazok 3-13 Obrazovka korekcie posunu stredu lasera

6 JASIC  cAuBrATION

Laser Center Correction Scan Width Correction

CANCEL

Calibration Steps:
1. Click the Start button, and the red light starts to be controlled;
2.Slide the progress bar to adjust the red light scan width to 5mm;
3.Click Save to complete the calibration.
Note: Click Cancel to discard the calibration. Return

Instruction

Obrazok 3-14 Obrazovka korekcie Sirky kmitania

Polohu ¢erveného svetla a Sirku jeho stopy nakalibrujte podla pokynov zobrazenych na paneli.
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3.2.4 Stavova obrazovka

QIASIC  [smivs

Alarm Status Detection

Gas Pressure Alarm Laser Enable

Laser Alarm Torch Switch

B Laser Status
Panel Communication Alarm

Interlock
Torch Over-heating
Analog Quantity 10.0V

orch Communication Alarm
Lens-Motor Control Alarm

Water Chiller Alarm Return

Obrazok 3-18 Monitorovacia obrazovka Cistiaceho rezimu

1) Tato obrazovka zobrazuje prislusné diagnostické signaly zvaracieho zariadenia, ktoré umoznuju
predbezne posudit jeho prevadzkovy stav.

2) Na lavej strane stavovej obrazovky su zobrazené alarmové signdly zariadenia . Oranzovy
indikator znamena alarm prislusnej funkcie; zariadenie treba skontrolovat a alarm odstranit pred
obnovenim normalnej prevadzky. Sivy indikator znamena ﬁ , e prislusna funkcia pracuje normaine.

3) Na pravej strane stavovej obrazovky st zobrazené informacie o stave zariadenia po¢as zvarania.

. Zeleny indikator znamena aktivny signal a sivy n znamena, Ze signal nie je pritomny. Na
zéklade tychto stavovych informacii mozno predbeZne posudit prevadzkovy stav zariadenia.
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3.3 Popis prvkov predného panela zvaracieho zariadenia

Obrazok 3-19 Fotografia predného panela

1) Spinac¢ napajania: otoc¢enim ovladacieho spinaca nap4djania zvaracieho zariadenia v smere
hodinovych ruciciek zapnete napajanie a spustite zariadenie.

2) Povolenie lasera H : ovlada povol'ovaci signal laserového vystupu. Po zapnuti sa rozsvieti
kontrolka.

3) Nudzové zastavenie: v nudzi tlacidlo stlacte a zariadenie prestane pracovat. Obnovite ho oto¢enim
v smere hodinovych ruciciek.

4) Oto¢ny ovladac . : sluzi na nastavenie parametrov.

5) Tlacidlo spat :navrat na predchadzajicu obrazovku displeja.

3.4 Popis prvkov zadného panela zvaracieho zariadenia

"D
-

’
Interlock /I—'-' \\>
¥ i

® 4.

g er cord

Shielding ¢

"

Obrdzok 3-20 Fotografia zadného panela
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1) Pradovy chrénic¢ s isticom: ovlada hlavny privod napdjania zariadenia a zabezpecuje ochranu proti
skratu.

2) Napdjaci kabel: sietovy kabel zariadenia. Pripojte ho k jednofazovému napéjaniu AC 220 V.
Ochranny vodi¢ musi byt spol'ahlivo uzemneny.

3) Ochranny plyn: pripojte plynovu hadicu na privod ochranného plynu, ktory poskytuje ochranu pri
zvarani.

4) Kabel horaka: vystup kablového zvazku zvaracieho horaka, ktory obsahuje optické vlakno, vodné
hadice, plynovu hadicu a ovladacie kable horaka.

5) Podavac drotu: pripojte ho prostrednictvom 7-pélového kruhového konektora na napajanie
podavaca a riadenie podavania drotu.

6) Kontaktna svorka: pripojte svorku. Pri zvarani musi byt upevnena na obrobku; laserovy vystup sa
povoli az po uzavreti obvodu s hrotom horaka.

7) Signal bezpecnostného blokovania: rozhranie volitelnej funkcie Interlock.

8) Robotické rozhranie: rozhranie na komunikaciu a integraciu s robotickym systémom.
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3.5 Popis ovladacieho panela podavaca dro6tu

@ Continuous mode

A
b 4

@ Pulse mode

Wire feeding Wire feeding
L speed ® delay

Supplement wire

® Pull back feeding delay

Iength @ Pulse time
Supplement

@ wire feeding @ Takt time
length

4

Manual
feeding Run

s [Stop

Obrazok 3-21 Popis panela podavaca drotu
Tabulka 3-1 Popis funkcii panela poddvaca drotu

Funkény
parameter

Popis

Kontinualny a

Stlacenim Etlaéidla prepnete medzi "Continuous mode" (kontinudlny
rezim) a "Pulse mode" (pulzny rezim).
V kontinualnom rezime su ¢as pulzu a ¢as prestavky vypnuté a prislusné parametre

pulzny rezim nemoznonastavovat.
V pulznom reZzime mozno nastavit ¢as pulzu, ¢as prestavky a prislusné parametre.
Riadi rychlost podavania drétu pri zvarani.
V kontinualnom rezime: 25 - 600 cm/min.
Rychlost V pulznomrezime:

podavaniadrotu

Rozsah bez pripojeného zvaracieho zariadenia: 25 - 600 cm/min.
Rozsah s pripojenym zvaracim zariadenim: 0- 150 cm/min.
Nastavuje sa priamo otocnym ovladacom na paneli.

Ruc¢né podavanie
drétu

Riadi rychlost ru¢ného podavania drotu. Zvycajne sa pouziva pri beznom nastavovani
zariadenia. Podrzte tlacidlo "Manual wire feed" (Ru¢né poddvanie drétu) a motor bude
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nepretrzite podavat drot najvy$Sou rychlostou. Po uvolnenitladidla zariadenie
podavaniezastavi.

Rucny spatny

Riadi rychlost ru¢ného spatného posuvu. Zvycajne sa pouziva pri beznom
nastavovani zariadenia. Podrzte tlacidlo "Manual withdrawal" (Ruc¢ny spé&tny posuv) a

posuv motor bude nepretrzite stahovat drét najvy$sou rychlostou. Po uvolneni tlacidla
zariadenie spatny posuv zastavi.
Prepina prevadzkovy stav podavaca. Po stlaceni "Stop" (Zastavit) sa na paneli
” .. | zobrazi"-". Zariadenie je vtedy v stave zastavenia a motor nemoze drot poddvat ani
Spustit/Zastavit

stahovat. Po stlaceni "Run" (Spustit) sa zobrazi nastavena rychlost podavania drétu.
Zariadenie je vtedy v prevadzkovom stave a motor moZze drét normalne poddavat.

3.6 Popis prvkov zadného panela podavaca drotu

4

Spinac¢ napajania: ovlada vstupné napajanie podavaca drotu.

Ovladaci kabel: pripaja sa k zvaraciemu zariadeniu, ktoré cez neho dodava podavacu napajanie a
signaly zvaracieho horaka.

Instalacia

4.1 Poziadavky na instalaciu

4.1.1 Poziadavky na prostredie inStalacie

Pri vybere prostredia na inStalaciu si precitajte nasledujice preventivne opatrenia.

Zariadenie neinstalujte v prostredi s prachom alebo kovovym praskom.

Zariadenie neinstalujte v prostredi obsahujucom korozivne alebo vybusné

plyny.

Zabezpecte teplotu pracovného prostredia od-10 °C do 40 °C. Ak sa zariadenie pouziva pri
teplote nizsej ako 7 °C, pouzite nemrznicu zmes na ochranu chladiacej kvapaliny pred

zamrznutim.

Zariadenie sa ma pouzivat v prostredi s vihkostou nizSou ako 90 % a bez kondenzacie kvapiek vody.

Nadmorska vyska nesmie prekroc¢it 1000 m.

Sklon zariadenia nesmie prekrocit 10°. Pri umiestneni na svahu prijmite dodato¢né upeviiovacie
opatrenia, aby sa zabranilo jeho zoSmyknutiu.
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e Zariadenie nesmie byt vystavené vyraznym vibraciam ani narazom.

¢ Ak mate osobitné poziadavky na instalaciu, najskér ich konzultujte so zakaznickym servisom JASIC
a nechajte siich potvrdit.

4.1.2 Poziadavky na priestor na instalaciu
Laserové zvaracie zariadenie musi byt vzdialené aspor 30 cm od stien alebo inych predmetov.
4.2 Elektrické pripojenie

Poznamky:

Vsetky elektrické pripojenia musi vykonat skuseny a kvalifikovany personal.

Pred zapdjanim vypnite hlavny vypinac rozvadzaca, aby bola zaistena bezpecnost.

Vzdy pouzivajte spolahlivé kdble zodpovedajlice normam.

Nepracujte s mokrymirukami.

Na kable neklad'te tazké predmety.

Vodovodné potrubie a ocelova vystuz budovy nemusia byt spol'ahlivo uzemnené. Nepouzivajte ich
na ochranné uzemnenie.

Kazdé zariadenie musi byt vybavené plynovym spina¢om alebo poistkou.
Pripojenie napajacich kablov
Upozornenie! Uraz elektrickym priidom moze spdsobit smrt! Aj po vypnuti napajania

zostava v zariadeni vysoké jednosmerné napatie. Nedotykajte sa zivych Casti zariadenia.

Upozornenie! Napajanie zariadenia smu pripajat iba skuseni a kvalifikovani elektrikari.

Upozornenie! Zivy vodi¢ napajacieho kabla (modry, hnedy, &ierny) nepripajajte k zemi a
ochranny vodi¢ (Zltozeleny) nepripajajte k Zivému vodicu!

> BB

Upozornenie! Nespravne vstupné napitie mozZe poskodit zariadenie.
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1) Napdjaci zdroj pripojte k vhodnému rozvadzacu podla napatovej Urovne zariadenia. Zaroven
zabezpecte, aby odchylka napdjacieho napatia bola v povolenom rozsahu.

2) Ak je potrebny predlzovaci kdbel, odporica sa pouzit napéjacie kable s va¢sim prierezom na znizZenie
Ubytku napétia. Prili$ dlhy kabel moze ovplyvnit normalnu prevadzku systému. Preto pouzivajte
odporiéanu dizku kébla.

Pri pripajani vstupného napajacieho kabla sa uistite, Ze vypinac rozvadzaca je vypnuty.

Vstupny napadjaci kabel zariadenia spolahlivo pripojte k vystupu rozvadzaca.
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Pripojenierozvadzaca

1 Jednofazovy vstup striedavého napdjania: 220 V;
2 Vypinac¢napajaniarozvadzaca;

3 Uzemnovacia svorkovnica;

4 Zariadenie sa ma pripojit napajacim kablom s prierezom 3 x 4
mm? alebo vacsim;

5 Zltozeleny ochranny vodi¢ (pripojeny k zemil);

Poistka: Zariadenie ma byt vybavené poistkou s menovitou
hodnotou najmenej 60 A.

5 Napdjacie kable pripojte spdsobom znazornenym na obrazku
Obrazok 4-1 Schéma zapojenia alebo inym spravnym spdsobom pri vypnutom hlavhom vypinaci.
jednofazového rozvadzaca Poznamka: Nepracujte pod napatim!

Zapojenie zariadenia smu vykonavat iba odborni elektrikari.

Do tohoistého rozvadzaca nepripdjajte dve zariadenia.

4.3 Pripojenie bezpecnostnej kontaktnej svorky

Pred zvaranim pripojte kruhovy konektor kontaktnej svorky k rozhraniu na zadnom paneli
zariadenia a krokosvorku bezpecnostného kontaktného obvodu pripevnite k obrobku. Hlava
horaka bude vyZarovat laser iba vtedy, ked'je aktivny signal povolenia lasera, hlava horéka sa
dotyka obrobku a spust hordka je stlacena.

4.4 Pripojenie plynu

Pri zvarani sa na chladenie hlavy hordka a ochranu zvaru ma pouzivat inertny plyn. Musi byt
zaistena jeho Cistota a tlak. Ako ochranny plyn sa zvyCajne pouziva dusik alebo argén s Cistotou
najmenej 99,99 % a vstupnym tlakom vys$sim ako 80 kPa. Plyn sa privadza do vstupu plynu na
zadnom paneli zariadenia hadicou s priemerom ®6 mm a jeho prietok musi byt =15 |/min.

4.5 Montaz zvaracieho horaka

Tubus so stupnicou a mosadznd hubica nie su z vyroby namontované na zvaracom horaku a musia
sa namontovat pred pouzitim.
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Upozornenie!

A * Pred montazou zvaracieho horaka odpojte napéjanie zariadenia.

1) Z balenia prislusenstva vyberte tubus so stupnicou a mosadznu hubicu;

2) Z vystupu horaka odstrante tesniacu zatkuy;
3) Na vystup hordka namontujte tubus so stupnicou a nastavte stupnicu na 0;

4) Na tubus so stupnicou namontujte mosadznu hubicu a utiahnite ju. Tubus otocte tak, aby bola
drazka podavania drétu v mosadznej hubici zarovnana so zvaracim drétom, a potom utiahnite maticovu
objimku.

4.6 Montaz podavaca drotu

4.6.1 Vnutorna montaz podavaca drétu

Obrazok 4-1 Vnutro podavaca drotu

Krok 1: Podla priemeru zvaracieho drétu vyberte vhodnu podavaciu kladku;
Uvolnite dve pritlacné ramena s nastavitelnym predpatim;
Odskrutkujte maticu podavacej kladky a kladku vyberte;
Nasadte vhodnu podavaciu kladku tak, aby strana s prislusnou drazkou podavania drétu

smerovala dovnutra, a potom utiahnite maticu.

Krok 2: Nainstalujte cievku drétu. Drét musi byt vyvedeny z cievky. Cievku nasadte na hriadel a zvaraci

drét prevedte cez poddvaciu kladku.

Poznamka: Zvaraci drot musi byt vioZeny do drazky a nasledne pritlaceny. Pouzivat sa ma
beZny zvaraci drot s hmotnostou 5 az 25 kg; trubickovy drét sa nesmie pouzivat.
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Krok 3: Nastavte tlak pritlatného ramena tak, aby sa drot podaval stabilne.

4.6.2 Pripojenie podavaca drotu

Obrazok 4-2 Montaz mosadznej koncovky vedenia drétu

Krok 1: Pripojte vedenie drétu. Uvolnite aretacnu skrutku, viozte mosadznu koncovku vedenia drotu do
podavaca, prevedte zvaraci drot cez koncovku a utiahnite skrutku, ktora ju upevruje.

Krok 2: Vedenie drétu namontujte na drziak hlavy horaka a utiahnite maticu. Nastavte dizku vedenia tak,
aby dosahovalo k mosadznej zvaracej hubici.

Krok 3: Pripojte ovladaci kabel podavaca drotu. Jeho sedempdélovu zastrcku zasunte do sedempoélovej
zasuvky na zadnom paneli podavaca a utiahnite ju. Druhy koniec potom zasurite do rozhrania podavaca
drétu na zadnom paneli zariadenia.

Krok 4: Po dokon¢eni uvedenych krokov zapnite napajanie poddvaca drétu, zapnite podavac a ru¢ne
podaijte drét tak, aby vysiel z koncovky jeho vedenia.

Poznamky: 1) Pri podavani drotu nesmerujte jeho vodiacu koncovku na osoby ani zariadenia, aby ste
predisli zraneniu.

2) Vodiacu trubicu drotu neohybaijte, aby ste nenarusili jeho podavanie.
4.7 Postup zapinania a vypinania zariadenia

1. Po pripojeni celého systému pred spustenim znova skontrolujte, ¢i nedoslo k chybe alebo opomenutiu.
2. Otvorte ventil plynovej flase a nastavte prietok plynu.
3. Postupne zapnite vypinac rozvadzaca, vypinac na zadnom paneli zariadenia a vypina¢ podavaca

drotu.

4. Zapnite spinac napajania a uvolnite tlaCidlo nidzového zastavenia na prednom paneli. Zariadenie
sa spusti a panel sa rozsvieti. Po spusteni skontrolujte, ¢i zariadenie a vodna nadrz
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pracuju normalne a Ci nie su aktivne alarmy.
5. Stlacte tla¢idlo ruéného podavania na podavaci drétu, aby zvaraci drot vysiel z vodiacej koncovky.

6. Vypnite tlacidlo povolenia lasera a skontrolujte, Ci je Cervené svetlo v strede mosadznej hubice a
zarovnané s drotom.

7. Po nastaveni zvaracich parametrov a nasadeni ochrannych prostriedkov mozno zacat zvarat.

8. Po zvarani vypnite tlacidlo povolenia lasera a potom postupne spina¢ napajania na prednom
paneli, vypina¢ na zadnom paneli a vypinac¢ rozvadzaca; nasledne uzavrite ventil plynovej flase.

9. Zvaraci horak opatrne odlozte do drziaka.

Upozornenie!

Pri ru¢nom podavani dr6tu podavacom nesmerujte vodiacu koncovku na osoby

f ani zariadenia, aby nedoslo k prepichnutiu.

Pri nastavovani ¢erveného svetla je zakazané aktivovat tlacidlo povolenia lasera,
aby sa predislo zraneniu vyziarenym lic¢om.
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5 Preventivne opatrenia

Upozornenie! Pad moze sposobit poskodenie zariadenia alebo zranenie osob.
Dodrziavajte prepravné a polohovacie oznacenia na zariadeni a na prepravu

A pouzivajte vozik alebo podobné prostriedky so zodpovedajiicou nosnostou.

1. Spdsob zdvihania zariadenia: Zariadenie mozno zdvihat vysokozdviznym vozikom alebo Zeriavom.
KedZe nema zdvihacie ok4, pri zdvihani Zeriavom treba venovat osobitni pozornost spésobu
upevnenia.

2. Specifikacia vstupného kébla: Na pripojenie rozvadzaca k zariadeniu sa méa pouzit kabel s
prierezom 3 x 4 mm? alebo vaésim. Rozvadzac musi byt vybaveny isticom alebo poistkou s
menovitou hodnotou najmene;j 60 A.

3. Pripojenie ochranného vodica: Zltozeleny vodi¢ vstupného kabla zariadenia bezpodmiene&ne
pripojte k ochrannému uzemneniu.

4. Spbsob chladenia: Vodna nadrz je vybavena chladiacim ventilatorom. PoCas pouzivania neblokujte
vstup ani vystup vzduchu zariadenia, aby bolo zabezpecené riadne vetranie.

5. Sklon zariadenia nesmie prekrocit 10°, inak hrozi jeho prevratenie. Pri umiestneni na svahu prijmite
dodatocné upevnovacie opatrenia proti zoSmyknutiu.

6. Prevadzkové prostredie zariadenia musi spifiat nasledujtice poziadavky:

1) Rozsah teploty vzduchu:

Pri zvarani je rozsah teploty od -10 °C do +40 °C. Pri teplote okolia nizsej ako 7 °C pouzite nemrznucu
zmes. Pri preprave a skladovani je rozsah teploty od -20 °C do +55 °C.

Poznamka: Vodny chladi¢ nepouzivajte ani neskladujte pri teplote tuhnutia chladiacej kvapaliny.
Pred skladovanim pri nizkej teplote najskor vypustite chladiacu kvapalinu!

2) Relativna vlhkost vzduchu: najviac 70 % pri 40 °C a najviac 90 % pri 20 °C.

3) Obsah prachu, kyselin, korozivnych plynov a inych latok v okolitom vzduchu nesmie prekrocit
bezné urovne okrem latok vznikajucich pocas zvarania.
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4. Zariadenie je zospodu vybavené kolieskami. Po jeho umiestneni na pracovisko kolieska zaistite,
aby pohyb zariadenia nesp6sobil poskodenie alebo zranenie osob.

5. Ked je zariadenie pod napatim, nepribliZujte ruky, vlasy, naradie ani iné predmety k zivym
sUcastiam vo vnutri zariadenia, napriklad k ventilatorom, aby sa predislo zraneniu alebo poskodeniu
zariadenia.

6. Zabrante vniknutiu vody a vodnej pary do zariadenia. Ak k tomu d6jde, vnitro zariadenia vysuste.
Potom megohmmetrom zmerajte izolaciu zariadenia vratane izolacie medzi spojovacimi bodmi a
medzi tymito bodmi a krytom. So zvaranim pokracujte az po overeni, Ze zariadenie nevykazuje ziadnu
odchylku.

7. Zvaracie zariadenie a horak sa smu prevadzkovat iba v stlade s ich zatazovatelom.

Polomer ohybu kabla zvaracieho horaka nesmie byt mensi ako 20 cm, aby sa zabranilo
pretrhnutiu optického vlakna.

8. Starostlivost o horak: Hrubé zaobchadzanie moze l'ahko sposobit pretrhnutie vodicov, Gnik vody
(plynu) a poskodenie optiky vo vnutri horaka. Ked sa horak nepouziva, odlozte ho opatrne a bezpecne
dodrziaka.

9. Nespravne pripojenie prietokomera alebo plynovej hadice spésobi unik plynu alebo znizenie jeho
prietoku na hubici. Tym sa zhorsi ochranny ucinok plynu a zvar bude nachylnejsi na tvorbu porov.

10. Na veternom pracovisku zabezpecte ochranu pred vetrom; inak vietor odfukne ochranny plyn a
sposobi porovitost.

11. Z povrchu zvaraného zakladného materialu odstrante olej, hrdzu, farbu, vodu a iné vodivé latky.
Inak mozu vznikat péry a trhliny a nebude mozné dosiahnut dobry vysledok zvarania.

12. Priru¢nom a krokovom podavani drotu nesmerujte jeho vedenie na osoby ani zariadenia, aby
nedoslo k prepichnutiu.

13. Podavaciu kladku nevymienajte, ked je podavac zapnuty, aby ste sa vyhliriziku pomliazdenia.

Upozornenie! Zariadenie je vybavené ochrannym obvodom proti nestandardnej teplote.
Ak je teplota vody prilis vysoka alebo nizka, zariadenie vyhlasi alarm a automaticky
zastavi vyzarovanie lasera.
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6 Udrzba
6.1 Udrzba a vymena ochranného skla a zaostrovacej $oSovky

Ochranné sklo hlavy zvaracieho horaka si vyzaduje pravidelnu ddrzbu a utieranie, aby na fiom
nezostaval prach ani Skvrny. Necistoty na povrchu skla ovplyviuji vyZarovanie, znizuju kvalitu zvarania a
mézu dokonca sposobit prepalenie skla.

6.1.1 Pouzivané pomocky

1) Gumové rukavice alebo navleky na prsty;
2) Utierka na Cistenie optiky;

3) Cistiaca tyéinka z netkanej textilie;

4) Maskovacia paska (sirka: 5 cm);

5) Bezvody etanol (Cistota 299 %).

6.1.2 Pracovny postup

Upozornenie!

o A « Pri vymene alebo tdrzbe optiky je potrebné odpojit napajanie zariadenia.

1) Odpojte napdjanie zariadenia;
2) Nasadte si gumové rukavice alebo navleky na prsty, otvorte ochranny kryt optiky a vyberte drziak
ochrannéhoskla;
3) Ochranny kryt ihned zatvorte, aby do zariadenia nevnikol prach;
4) Povrch ochranného skla utrite Cistiacou ty¢inkou namocenou v bezvodom etanole;
5) Ak zistite poskodenie optickych prvkov, véas ich vymente za nové;
6) Drziak ochranného skla vlozte do zvaracej hlavy, dbajte na spravny smer montaze a zatvorte
ochranny kryt optiky.
« Udrzbu alebo vymenu optiky vykonavajte v bezprasnom prostredi!
* Povrchu ochrannych skiel sa nedotykajte prstamil!

A * Necistoty z povrchu optiky neodfukujte dstami!

* Ak je biely predpaty tesniaci krizok pod optickym prvkom poskriabany
alebo deformovany, musi sa okamzite vymenit!
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6.2 Udrzba a servis vodného chladi¢a

Hlavnou funkciou vodného chladica je chladit laser a zvaraciu hlavu tak, aby pracovali pri stalej
teplote. Spravna a pravidelnd udrzba je preto kl'i¢ova pre normalnu prevadzku zariadenia. Ako obehova
voda sa vo vodnom chladi¢i musi pouzivat destilovana voda. V dosledku problémov s kvalitou vody mozu
v obehovej vode napriek tomu zostat mineraly, prach a iné necistoty; pri niektorych tkonoch sa do nej
moze dostat aj prach z prostredia. Usadzovanie tychto necistét moze upchat vodny systém (napriklad
kovovy filter, zvaraciu hlavu, laser alebo QBH), o méze vazne ovplyvnit vysledky zvarania alebo dokonca
prepalit optické sucasti. Hromadenie prachu a inych necistot z prostredia na chladic¢i a vodnom cerpadle

zhorsuje odvod tepla. To vedie k nedostato¢nému chladeniu, zhoreniu kompresora alebo Cerpadla a
priamo ovplyvnuje vysledky zvarania alebo znemoznuje prevadzku zariadenia. Kazdodennd udrzba
vodného chladica je preto mimoriadne dblezita.

Riad'te sa pokynmi na udrzbu vodného chladica a pravidelne vykonavajte udrzbu chladiaceho
systému laserového zvaracieho (Cistiaceho) zariadenia.

Tabulka 6-3 Pokyny na udrzbu vodného chladica

Interval Ukon Ugel
udrzby
Zabezpecit spravnuteplotu
1. Skontrolujte, Ci je teplota vodného chladic¢a chladiacej vody privadzanejdo
spravne nastavena (nastavena teplota: 25 +1 °C). lasera.
Denne Zabezpedit spravnu prevadzku
2. Skontrolujte, ¢i tesnost vodného okruhu, teplotaa | zariadenia a predchadzat
tlak vody chladiéa zodpovedaji poziadavkam. Uniku vody.
3. Pracovné prostredie vodného chladica Podporit spravnu prevadzku
udrziavajte suché, Cisté a vetrané. vodného chladica.
. 1. Necistoty z povrchu vodného chladica i
Mesacne | ,qstrarite neutralnym gistiacim prostriedkom alebo Zabezpecit Cistotu povrchu
kvalitnym mydlom. Systém vodného chladica.
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necCistite benzénom, kyselinou, abrazivnym
praskom, ocelovou kefou ani horicou
vodou.

2. Skontrolujte, Ci kondenzator nie je zaneseny
necistotami. Prach z neho odstrante
stla¢enym vzduchom alebo kefou.

Zabezpecitnormalnu prevadzku
kondenzatora.

3. Prach z filtra mozno odstranit vysavacom,
vzduchovou pistolou a kefou. Ak je filter po
cisteni mokry, vytraste z neho vodu, vysuste ho a
potom ho namontujte spéat.

Zabranit nedostato¢nému
chladeniu a zhoreniu vodného
Cerpadla a kompresora v désledku
zlého odvodu tepla.

4. Skontrolujte kvalitu vody v nadrzi a priebezne
ju sledujte.

5. Vymente chladiacu vodu (destilovanu alebo
Cistenu) a vycistite kovové ¢asti vodnej nadrze a
vodného okruhu.

Dobra kvalita vody méze zabezpecit
normalnu prevadzku lasera.

1. Skontrolujte elektrické ¢asti (napriklad spinace,
svorky a podobne) a utrite ich suchou handri¢kou.

Udrziavat povrch elektrickych casti
vodného chladic¢a Cisty a predIzit
ich zivotnost.

Stvrtroéne
2. Pri pouzivani zariadenia v zime vymente
nemrznucu zmes a vycistite kovové casti vodného Zabezpecitnormalnu prevadzku
chladi¢a a vodného okruhu. lasera.
Poznamky:

Ako chladiacu vodu pouzivajte deionizovanu alebo destilovanu vodu; voda z vodovodu je prisne
zakazand. Chladiacu vodu a filtraénu vlozku vodného chladi¢a pravidelne vymienajte kazdy mesiac.
Pridanim 5% az 10 % bezvodého alkoholu do vodného chladi¢a moZno tGcinne predchadzat tvorbe

mikroorganizmov vo vode a zvysit spolahlivost vyrobku.

Pri pouzivani lasera v lete pouzivajte ako chladiacu kvapalinu Cistd vodu, aby sa vodny okruh
chladic¢a chranil pred koréziou spésobenou dlhodobym pouzivanim nemrznicej zmesi.
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Pri pouzivani lasera v zime, ked' je teplota okolia nizsia ako 7 °C, je potrebné chranit vnatorny vodny
okruh lasera a vodného chladi¢a pred zamrznutim. Na ochranu pridajte do chladiacej vody primerané
mnozstvo nemrznucej zmesi. Teplota tuhnutia nemrznucej zmesi musi byt o 5 °C nizsia ako minimalna
teplota okolia.

Pred dlhodobym odstavenim zariadenia v&as vypustite vodu zo zariadenia a konektora QBH. Voda
ponechanad v zariadeni dlhy ¢as moze poskodit laser. Pri vypustani vody z QBH musi byt tlak vzduchu
nizsiako 0,1 MPa. Vyhybajte sa nadmernému tlaku, aby sa neposkodilo optické vlakno.

Pri pouzivani lasera v lete je potrebné zabranit kondenzacii vo vnutri. Ked' teplota chladenia
vodného chladica klesne pod rosny bod vnutorného prostredia lasera, vzdusna vihkost zacne
kondenzovat na elektrickych a optickych moduloch. Ak sa neprijmu opatrenia, vihkost skondenzuje ajna
vonkajSom povrchu lasera. Viditelna kondenzéacia na kryte lasera znameng, Ze vihkost uz skondenzovala
aj v jeho vnutri. V takom pripade zariadenie zastavte, vypnite napdjanie a zlepSite pracovné prostredie
lasera.

Na znizenie rizika kondenzacie pripojte privod Cistého a suchého stlaceného vzduchu ku konektoru
CDA na zadnom paneli lasera a privadzajte tento vzduch do jeho vnutra. Tlak vzduchu udrziavajte na 0,1
MPa. Je zakdzané pouzivat stlaceny vzduch obsahujtci vodu alebo ole;j.
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7 Riesenie beznych poruch

Tabulka 7-1 RieSenie beznych porich

C. Cast Prejav Priciny RieSenie poruchy
Vstupné napétie je
nedostatocné; napajaci Uistite sa, Ze vstupné napétie
1 | zvéracie | Pospusteni | kabeljeposkodenyalebomé | spifia poziadavky, napéjacikébel je
zariadenie zly kontakt; alebo je stlacené spravne pripojeny atlacidlo
tlacidlo nddzového nudzového zastavenia je
zastavenia na paneli. uvolnené.
Teplota vnitornej chladiace; Pri prehriavt!’ zastavte zyéranie a
2 kvapaliny prekrogila nastavend vypnite tlacidlo povolenia lasera.
hodnotu. So zvaranim pokracujte az po
Alarm odstranenialarmu.
Vodny prehriatia
chladi¢ vodného
chladic¢a ) . o
Skontrolujte hladinu chladiacej
3 Nedostatocna hladinavody | kvapaliny vo vodnom chladici; musi
sposobuje prehriatie. byt vo vyznacenom rozsahu.
Otvorte diagnosticku obrazovku a
Tlagidlo povolenia alebo skontrolujte jednotlivé parametre.
4 tlacidlo lasera na displeji nie je Overte, Ze vSetky signaly
aktivované, alebokontaktna pripravenosti su v poriadku a
Po stlaceni svorka nie je pripevnena. | bezpe¢nostnd kontaktna svorka je
spuste horaka pripojena.
laser
nevyzaruje
5 Oprdvnenie na pouzivanie Kontaktujte vyrobcu a poziadajte o
riadiacejjednotky vyprsalo. heslo na opatovnu aktivaciu.
Zvaraci
horak
SpoOsob zvarania nie je Pri zvérani drzte hordk pod uhlom
6 Basté spravny a odraz lasera 45° k plechu, nie kolmo na plech.
- poskodzuje optiku.
prepalenie
ochrannéh - : . -
. o skla Nespravne nastavenie Pri zvarani s vysokym
horaka parametrov pri zvarani vykonom musia byt parametre
s vysokym vykonom. nabehu a dobehu aktivované.
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Prostredie, v ktorom je
zariadenie umiestneng, je

Zvaracie zariadenie skladujte v
miestnosti s malou

8 prilis prasné. Optika je y \ o sa horak
znecistena prachom, ¢o vedie prasvr’\ostou.’ife sa .ora
kjej prepéleniu. nepouziva, chrante hubicu pred
prachom.
Zoslabnutie Poskodené ochranné sklo Vymente ochranné sklo, zistite
9 lasera brani spravnemu pric¢inu jeho poskodenia a
pocas sustredeniu laserovéholuca. zabrante jej opakovaniu.
zvarania
Skontrolujte spravnu polohu
cerveného svetla a velkost
Prepalend Laserové svetlo nie je v strede svetelnej stopy. Prinespravnej
10 mosadzna alebo ohniskovavzdialenost polohe upravte ¢ervené svetlo; pri
hubica tubusu so stupnicou nie je nevhodnej velkosti stopy upravte
spravne nastavena. ohniskovu vzdialenost tubusom so
stupnicou.
Podavac drbtu nie je pripojeny Overte spravne pripojenie k
11 Postlaceni | kzvaraciemu zariadeniu alebo | zvaraciemu zariadeniu a vymerite
spuste horaka | je poskodeny signalovy kabel. poskodeny signalovy kabel.
sa drot
nepodava
12
Vedenie drotu je upchaté Vedenie drétu vyrovnajte
Podavac alebo zauzlené, je ohnuté ? zabt,azpfeéte jeho '
drétu s prili§ malym polomerom vnutornu priechodnost.
13 alebo je nespravne Vyhybajte sa prili§ ostrym
Nestabilna nastaveny’ tlak pr|'t|aénej ohybom a zvyste tlak
rychlost alebo kladky. pritlacnejkladky.
neplynulé
podavanie
drotu Podavaciakladka
14 nezodpoveda typu drotu, je Vymente podévaciukladku.

deformovana alebo
poskodenad
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Zvaracie parametre
15 nezodpovedaju rychlosti Upravte zvdracie parametre
podavaniadrétu. alebo rychlost podavaniadrotu.

Material alebo rozmer
16 vedenia drotu nezodpoveda

- 0 Vymente vedenie drotu.
zvaraciemu drétu.

8 Popredajny servis
8.1 Zarucny list

Kazdé zariadenie sa dodava so zaru¢nym listom. Vyplnte prislusné udaje.
Zarucny list si pozorne precitajte a starostlivo uschovajte.

8.2 Oprava

Predbezné rieSenie poruchy vykonajte alebo zaznamy vedte podla Casti 7, RieSenie beznych
poruch. V pripade opravy alebo vymeny zariadenia kontaktujte miestneho predajcu. PouZzivajte
prislusenstvo a spotrebny material dodavany spolo¢nostou Shenzhen JASIC Technology Co., Ltd.
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SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD.
No. 3, Qinglan 1st Road, Pingshan District, Shenzhen, Guangdong, Cina

www.jasictech.com
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